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Betriebsanleitung fiir ATEX Spiralkegelgetriebe und ServoFoxx® FS2
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Fiir den explosionsgefdahrdeten Bereich
gemaB Richtlinie 2014/34/EU nach Tandler-MaR3blatt S 599.

Geratekategorie 12 GExhIICT4 Gb bzw. 112D Ex hIlICT135 °C Db

TANDLER GmbH & Co.KG D-28201 Bremen
Spiralkegelgetriebe Einbaulage: ......coovvevvvevererennee
Type: e NES e ] FE
CEGIN2GEXhCT4Gh bzw. CE€ & 112D Ex h 11CT135 °C Db
Leistungsdaten nach $ 599 i: .......... )] XS G

Signierung am Getriebe

1) Allgemeiner Hinweis

Die Betriebsanleitung dient der bestimmungsgerechten Nutzung des Getriebes unter Beachtung geltender Vorschriften
und Sicherheitsbestimmungen.

2) Transport

Die Lieferung ist sofort nach Empfang auf eventuelle Transportschaden und Vollstandigkeit zu priifen. Werden Schaden festgestellt, ist
im Beisein des Beférderers eine Schadensanzeige anzufertigen.

3) Lagerung

Die Getriebe miissen trocken, bei Temperaturen bis zu 40 °C ohne groBe Temperaturschwankungen gelagert werden. Bei Transport
oder Handhabung eventuell entfernter Korrosionsschutz ist vor Einlagerung zu erneuern.

4) Inbetriebnahme

Wéhrend der Montage des Getriebes darf keine explosionsfahige Atmosphare vorhanden sein. Alle an das Getriebe zu montierenden
Antriebselemente miissen die entsprechende Zulassung nach 2014/34/EU besitzen.

Auf freie Zugénglichkeit zu Olstandsanzeiger oder entspr. Sensoren, ist zu achten. Der Olstand ist zu kontrollieren. Antriebsmaschinen
sind so zu parametrieren, dass eine Uberlastung des Getriebes ausgeschlossen ist. Die Getriebewellen sind vor Montage der Anbauteile
leicht zu fetten. Eine Montage mit Hammerschlagen ist nicht zuldssig. Bei Getrieben mit Schrumpfscheibe ist die Montageanleitung des
Herstellers einzuhalten.

Im Rahmen der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass samtliche an das Getriebe angebaute Komponenten — darunter Kupplungen,
die auf der An- und Abtriebswelle montiert werden, sowie Riemenscheiben, Kiihlanlagen, Pumpen, Sensorik und Antriebsmotoren

—flir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet sind. Insbesondere sind bei der Verwendung von Kupplungen die vom
Hersteller vorgegebenen Werte hinsichtlich des zuldassigen Drehmoments und weiterer betrieblicher Parameter sowie erforderliche
KenngréBen zur Montage zwingend einzuhalten, um eine ordnungsgemafe Funktion sowie den Schutz vor unzuldssigen Belastungen
des Getriebes zu gewahrleisten.
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Ein optionaler Bellftungsfilter ist vor Inbetriebnahme auf der Oberseite des Getriebes zu installieren.

Wahrend der Inbetriebnahme ist eine Messung der Oberflaichentemperatur bei héchster vorgesehener Drehzahl und Belastung durch-
zufiihren. Die Oberflachentemperatur darf nach 4 Stunden 100°C nicht tiberschreiten. Die Messung ist zu dokumentieren. Bei héheren
Temperaturen ist der Antrieb still zu setzen und Riicksprache mit Tandler Zahnrad- und Getriebefabrik zu halten.

Fur zugekaufte Komponenten stellen wir Ihnen stets die aktuellen Konformitétserklarungen und Betriebsanleitungen der jeweiligen
Hersteller bereit. Diese Unterlagen dienen als wichtige Informationsquelle und Unterstiitzung bei der sachgerechten Anwendung der
Produkte. Die Umsetzung der darin enthaltenen Hinweise und Sicherheitsvorgaben obliegt jedoch dem Anwender.

5) Betriebsbedingungen

Die zuldssigen Getriebebelastungen (Drehzahl und zugeordnetes Drehmoment) sind dem entsprechenden Drehmoment-Drehzahl-
Diagramm S 599 zu entnehmen. Diese sind nach Ubersetzungen gestaffelt. Aus Sicherheitsgriinden sind Drehmomente und Drehzah-
len gegentiber den Standardgetrieben teilweise reduziert. Die dargestellten Werte diirfen nicht Gberschritten werden! Die zuldssige
Einbaulage des Getriebes ist auf dem Typenschild vermerkt.

Die Umgebungstemperatur liegt im Bereich zwischen —20 °C und +40 °C. Das Getriebe darf nicht der direkten Sonneneinstrahlung oder
anderen Strahlenquellen ausgesetzt sein. Auf ungehinderten Luftzug in der direkten Getriebeumgebung ist zu achten (keine Verklei-
dung!). MaBe und weitere technische Details sind dem Katalog ,Tandler Spiralkegelgetriebe” zu entnehmen.

6) Wartung

Der Olstand (Mitte Olschauglas) ist wéchentlich zu kontrollieren. Die Héhe des Olstandes darf nicht mehr als 4 mm von der Olschaug-
lasmitte (nach oben oder unten) abweichen. Der Schmierstoff ist alle 4.500 Betriebsstunden (spatestens nach 2 Jahren) zu wechseln.
Der Schmierstofftyp ist dem Typenschild zu entnehmen. Das Altol ist entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.
Die Walzlager und Radialwellendichtringe (siehe Stiickliste) sind alle 9.000 Betriebsstunden zu wechseln. Alle geldsten Schraubverbin-
dungen sind bei Wiedermontage mit Flissigklebstoff (Schraubensicherung) gegen Losdrehen zu sichern. Nach jedem Abnehmen von
Gehduseteilen sind die betreffenden O-Ringe gegen neue auszutauschen.

Als Ersatzteile dlrfen nur von uns gelieferte Originalteile verwendet werden. Fir nicht von uns gelieferte Teile ibernehmen wir keine
Gewahrleistung und keine Haftung flr daraus resultierende Schaden. Wir empfehlen den Austausch der genannten Ersatzteile durch
Tandler-Servicepersonal. Durch regelmafige Reinigung ist die Bildung einer Staubschicht >2 mm auf allen Getriebeteilen zu unter-
binden. Auf ungewdhnliche Gerduschbildung wéhrend des Betriebes ist zu achten. Gegebenenfalls ist der Antrieb still zu setzen und
Ricksprache mit dem Tandler-Servicepersonal zu halten.

7) Sicherheitsvorkehrungen

Rotierende Teile miissen vom Betreiber, entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen, gegen unbeabsichtigtes Beriihren gesichert
werden. Das Getriebegehduse darf bei Betriebstemperatur nicht mit bloBer Hand beriihrt werden (Verbrennungsgefahrl!).

Einbau und Inbetriebnahme darf nur durch geschultes Personal erfolgen. Zur Vermeidung von elektrostatischen Aufladungen ist das
Getriebegehduse zu erden. Der Betreiber muss sicherstellen, dass keine Gegenstdande auf das Getriebe fallen konnen.

8) Konformitatserklarung

Die Getriebe entsprechen bei korrekter Auslegung und Beachten dieser Betriebsanleitung den Anforderungen der Richtlinie
2014/34/EU. Die Konformitdtserkldrung ist der Lieferung beigefiigt.

Diese Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Produkt fiir Ihnren Verwendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auslegung
und Auswahl des Getriebes sind nicht Gegenstand dieser Betriebsanleitung.

Wird diese Betriebsanleitung nicht beachtet, erlischt jegliche Produkthaftung und Gewahrleistung der Tandler GmbH & Co KG; gleiches
gilt auch bei Zerlegung oder Veranderung unseres Produktes.
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